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Produktinformation

SchweilRelemente flr
das Bolzenschweil3en
mit Spitzen- und
Hubziindung

P Gewindebolzen

P Stifte

» Grobgewindebolzen

» Innengewindebuchsen
P Isoliernagel

P Flachstecker

P Tellerstifte

» Kopfbolzen

P Betonanker

» Keramikringe

Wir spruhen vor Energie

SchweilRelemte fir alle
Anwendungen und
Beanspruchungen



Fertigung von Schweil3elementen

SOYER-Fertigungszentrum flr
SchweilRelemte

Die Qualitat von Bolzenschweil3-
verbindungen erfordert ein
Zusammenwirken mehrerer
Faktoren. Neben der Glte der
verwendeten Bolzenschweil3-
komponenten ist auch die
Qualitat der SchweiRelemente
von Ubergeordneter Bedeutung.

Bei der Entwicklung und Her-
stellung, dem Vertrieb und
Service von Bolzenschweif3-
komponenten nehmen wir
bereits weltweit eine Spitzen-
position ein! Zahlreiche Aus-
zeichnungen bestétigen diese
Tatsache.

Fertigungszentrum fir Bolzen
und Innengewindebuchsen

Dieser MaR3stab war die Grund-
lage bei der Entscheidung, ein
Fertigungszentrum fiir Bolzen
und Innengewindebuchsen ein-
zurichten. Wir schlieen damit
die letzte Lucke in unserem
Angebotsspektrum.

Fertigungsprozesse

Diese Broschire informiert Sie
Uber die Fertigungsprozesse zur
Entstehung von Schweil3bolzen
und Innengewindebuchsen und
zeigt neben unserem Angebot
an Schweil3elementen zahlrei-
che Anwendungsbeispiele aus
der Praxis.

SOYER-Qualitatsschweil3bolzen
sind in allen schweil3baren Werk-
stoffen verfiigbar und jederzeit

preisglinstig ab Lager erhaltlich.

Anderungen im Sinne des tech-
nischen Fortschritts behalten
wir uns vor.




Fertigungsprozesse

Bereitstellung des Rohmaterials

Wir verwenden ausschlie3lich
metallurgisch gepriifte Werkstoffe
mit optimalen chemischen und
mechanischen Werten und garan-
tieren einwandfreie Schweil3ergeb-
nisse. Jeder Lieferung kann ein
Werkszeugnis nach DIN 50049/3.1B
beigefugt werden.

Zufuhrung des Rohmaterials

Die Walzdréhte auf Kronenstdcke
aus den Standardwerkstoffen 4.8
(schweiRgeeignet), A2-50 (schweil3-
geeignet) 1.4301/ 1.4303, Cuzn37
und EN AW-AIMg3 werden vollau-
tomatisch den Kaltstauchpressen
mit prézisem Drahtabschnitt zuge-
fuhrt.

Steuerung der Fertigungspara-
meter

Wir sind fur die Herstellung von
SchweiRbolzen nach der neuen
Norm DIN EN ISO 9001:2000 und
DIN EN ISO 14001 (Umwelt) zertifi-
ziert und produzieren durch die
Uberwachung und Nachweise aller
Fertigungsprozesse Spitzenqualitat
fir héchste Qualitatsanspriiche.

Kaltumformung

Mit modernen Doppeldruck- und
Vierstufen-Kaltstauchpressen mit
integrierten Gewindewalzstationen,
eigener Werkzeugentwicklung und
eigenem Werkzeugbau produzieren
wir Qualitatsschweil3bolzen, Stifte
und Innengewindebuchsen nach
DIN EN ISO 13918.

Spanabhebende Formgebung

Neueste Schaltteller- und Rundtakt-
maschinen mit hoher Leistung und
Flexibilitat ergénzen die Kaltumform-
pressen mit verschiedenen zerspa-
nenden Arbeitsvorgangen bei der
Herstellung von Prézisionsschweil-
bolzen fir alle bekannten Bolzen-
schweil3systeme.

Vorreinigung

Nach der Fertigstellung der Schweil3-
elemente wird das Ol mit Hoch-
leistungszentrifugen entfernt .

Reinigung

Die Endwaésche fir absolut 6l- und
fettfreie Schweil3elemente mit
dem hochwirksamen Medium
“Perchloretylen” erfolgt in speziel-
len Reinigungsanlagen mit inte-
grierter HeiBlufttrocknung.

Qualitatsprifung

Zur Sicherung der gleichbleibend
hohen Qualitatsleistung wird die
Produktion im Priflabor mit einem
rechnergestiitzten Mikroskop,
Profilprojektor, Harteprifer und
einer ZerreiBmaschine standig
lberwacht.

Verpackung

Die gepruften Qualitdtsschweil3-
elemente werden vollautomatisch
gezahlt und in Verpackungsein-
heiten in umweltfreundliche,
beschriftete Folienbeutel verpackt.
Verschmutzungen, Feuchtigkeit,
Oxydschichten u.a. werden somit
vermieden.

Lager

Wir verfligen Uber grol3e Lager-
bestande und garantieren fiir ein-
wandfreie Schwei3qualitat. Fehl-
schweil3ungen mit hohen Nach-
arbeits- und Folgekosten sind von
vorneherein ausgeschlossen. Die
Lieferung aus eigener Herstellung
erfolgt kurzfristig, preiswert und
zuverléssig.




Schweilelemente

Wir fertigen qualitativ hochwverti-
ge Schweil3elemente fir jeden
Anwendungsfall fur das

» BolzenschweilRen mit
Spitzenzindung

» BolzenschweilRen und
KurzzeitbolzenschweilRen
mit Hubziindung.

Unsere Produkte werden nach
strengen Qualitatssicherungs-
vorschriften gefertigt. Sie sind
aufeinander abgestimmt und
arbeiten prézise und zuverlassig.

Technische Anderungen vorbe-
halten.

Wir liefern weltweit, kurzfristig
und termingerecht zu duferst
glinstigen Preisen.

BolzenschweifRen mit
Spitzenziindung
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BolzenschweilRen
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Wir sind fur die Herstellung
von Schweif3bolzen nach der
neuen Norm DIN EN ISO
9001:2000 und DIN EN ISO
14001 (Umwvelt) zertifiziert

und produzieren durch die
Uberwachung und Nachweise
aller Fertigungsprozesse
Spitzenqualitat fur héchste
Qualitatsanspriche.




SchweilRelemente

Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung

Wir bieten lhnen alle Proukte,
die Sie fur das Bolzenschwei3en
mit Spitzenziindung bendtigen.
Unsere Produkte werden nach
strengen Qualitatssicherungs-
vorschriften gefertigt. Sie sind
aufeinander abgestimmt und
arbeiten prazise und zuverlassig.

Wir weisen ausdricklich darauf
hin, dass wir ausschlieRlich
SOYER-Spitzenzindungsbolzen
in “Préazisions-Pressteilqualitat*
fertigen.

Kondensator-SchweilRbolzen
mit Gewinde

Kondensator-Schweif3stifte

Kondensator-Schweil3bolzen
mit Grobgewinde

Innengewindebuchsen

Isoliernagel mit Zind- und
Kegelspitze
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Funktionsbeschreibung

Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung

» sehr geringe Einbrenntiefe von ca. 0,1 mm

» geeignet fur dinnwandige Bleche ab 0,5 mm Dicke

» Schweil3ung hinterlaf3t auch bei kunststoffbeschichteten oder
galvanisch behandelten Blechoberflachen keine Markierungen,
Verfarbungen oder Verformungen

» Eignung fiir alle BolzenschweiRaufgaben, wo es auf dekoratives
Aussehen der Sichtseiten ankommt

Die Bolzenspitze berihrt das
Werkstuck. Der Lichtbogen wird
eingeleitet.

N
¢

Der geziindete Lichtbogen
erzeugt eine diinne Schmelz-
zone am Bolzen und Werk-
stuck.

Der Bolzen taucht in das Schweil3-
bad ein. Das Material erstarrt
und der Bolzen ist aufge-
schweif3t.

Anwendungsbeispiele

Das Bolzenschweifl3en mit Spitzenziindung wird aufgrund der sehr
geringen Einbrenntiefe von ca. 0,1 mm hauptséachlich fir das
Bolzenschweif3en an diinnwandigen Blechen ab 0,5 mm Dicke ein-
gesetzt. Dabei hinterlésst die SchweiBung bei diinnen Blechen auf
der Rickseite (Sichtseite) meist keine zu beanstandende Markie-
rungen, Verfarbungen oder Verformungen, auch wenn die Werkstlicke
lackiert, kunststoffbeschichtet oder galvanisch behandelt wurden.
Das Verfahren eignet sich daher besonders fir alle Bolzenschweif3-
aufgaben, wo es auf dekoratives Aussehen der Sichtseiten ankommt.

Die folgenden Darstellungen zei-
gen Anwendungsbeispiele aus
dem allgemeinen Maschinen-
bau, Telefonbau und aus der
Produktion von Haushaltsge-
raten. Dabei wurde das Schweil3-
verfahren mit Spitzenziindung
angewendet.




Technische Hinweise

MaRe

SOYER-Schwei3bolzen und Stifte entsprechen der DIN EN I1SO
13918 und sind fir die manuelle und vollautomatische Zufiihrung
geeignet.

Allgemeintoleranzen nach DIN 7168-m. Schweif3bolzen mit abgeén-
derten Toleranzen kénnen auf Anfrage und Vereinbarung geliefert
werden, ebenso Zwischen- und Uberlangen.

Werkstoffe und Festigkeitsklassen

SOYER-Schweifbolzen werden standardmafiig aus folgenden
Werkstoffen geliefert (s. S. 2, Tab. 3):

- Stahl 4.8 nach DIN ISO 20898 Teil 1, schwei3geeignet

- Rostfreier Stahl A2-50 (Sorte nach unserer Wahl)

- Messing Cu Zn 37 zh (Ms 63) nach ISO 426-1, ISO 1638

- Aluminium AIMg 3, F 23 nach EN 573-3

Andere Werkstoffe oder Festigkeitsklassen auf Anfrage und
Vereinbarung.

Auf Wunsch wird deren Eignung und SchweilRbarkeit in unserer
Versuchsabteilung gepriift.

Ausfuhrung
SOYER-Schweifbolzen werden in der Ausfiihrung m (mittel) nach
DIN I1SO 2768 geliefert. Sie werden bei der Herstellung kalt umge-

formt. Schweilbolzen aus Stahl haben gegen Korrosion einen galva-

nischen Kupferiiberzug von 4-8 pm geméan DIN ISO 4042.
Andere Oberflachenveredelungen wie z.B. Nickel, Cadmium, Zink
o.a. auf Anfrage und Vereinbarung.

Technische Lieferbedingungen

SOYER-SchweifRbolzen werden in der Qualitatsgrenzlage (AQL) 1,5
nach DIN ISO 3269 geliefert. Der Lieferzustand ist entfettet und frei
von Fremdkérpern. Die Mengentoleranz kann bis zu +5% gegenii-
ber der Bestellmenge betragen.

Kaufméannische Lieferbedingungen

SOYER- Schweif3bolzen werden ab Werk, ausschlief3lich Verpack-
ung und zu den beigeftigten Verkaufs- und Lieferbedingungen gelie-
fert. Diese Bedingungen sind den giiltigen Vorschriften des Geset-
zes Uber Allgemeine Geschaftsbedingungen (AGBG) sowie den
besonders strengen Vorschriften der §10, 11 AGBG fiir Lieferungen
an Kaufleute und Nichtkaufleute (wie z.B. Handwerksbetriebe)
angepasst. Mit dieser Preisliste verlieren alle bisherigen Preislisten
und Preisvereinbarungen ihre Giltigkeit.

Bestellhinweise

Zur reibungslosen Abwicklung von Bestellungen sind der Bolzentyp,
Bolzendurchmesser, Bolzenlange, Bolzeninnengewinde und der
Werkstoff anzugeben. Die kleinste Verpackung betrégt bei Bolzen,
Stiften, Innengewindebuchsen und Flachsteckern 500 Stiick, bei
Schweifl3nageln 1000 Stiick.

Zundspitze

SOYER-Schweil3bolzen haben eine kaltverformte kalibrierte Ziind-
spitze, die in L&nge und Durchmesser sehr eng toleriert ist. Damit
wird der Lichtbogen eingeleitet und die Schweil3zeit gesteuert.
Optimale SchweiRergebnisse hdngen im wesentlichen von der
Genauigkeit der Ziindspitze ab.

Bolzenflansch

SOYER-Schweif3bolzen sind grundsatzlich mit einem kaltverformten
Flansch (s. MafRtabelle) versehen. Er verhindert das Uberspringen
des Lichtbogens auf den zylindrischen Schaft der Bolzen und ver-
groRert die Schweil3flache. Dadurch ist eine hohe Qualitat der
BolzenschweiRverbindungen gesichert. Abweichende FlanschmaRe
nur auf Anfrage und Vereinbarung. Die Verwendung von Bolzen
ohne Flansch kann nur bedingt - je nach Anforderung - empfohlen
werden.

Gewinde

SOYER-Schweif3bolzen haben ein kaltgewalztes Gewinde entspre-
chend DIN ISO 724, Toleranzlage 6g. Andere Gewinde und Toleranz-
felder auf Anfrage und Vereinbarung. Es wird im Faserverlauf nicht
unterbrochen und die Oberflachenfestigkeit wird um das 1,5- bis
2fache gesteigert. Das Gewinde ist damit verschlei3fester und
durch Verringerung der Oberflachenrauhigkeit korrosionsbestandi-
ger. Durch Oberflachenbehandlung (z.B. Verkupferung) dndert sich
die Gewindetoleranz in 6h.

Qualitatssicherung

SOYER-Schweif3bolzen sollen bis zu ihrer Verarbeitung in der
Originalverpackung aufbewahrt werden, um sie vor unerwiinschten
Verschmutzungen, Feuchtigkeit, Oxydschichten u. &. zu schitzen.
Die Verwendung von SOYER-Schweif3bolzen garantiert optimale,
gleichbleibend gute Schweil3verbindungen!

Produktqualitat

Bitte beachten Sie, dass wir nur gleichbleibende Spitzenqualitat lie-
fern. Wir garantieren fir einwandfreie Schwei3qualitat. Damit
schlieen wir Fehlschweilungen mit hohen Nacharbeits- und
Folgekosten aus.

Prafungen
Die Prufverfahren zur ’Sicherung der Gite von Schweif3verbindun-
gen* mit Spitzenziindung sind in der DIN EN 1SO 14555 ausfuhrlich
behandelt.

Mindestbestellwert

Der Mindestbestellwert betragt pro Bestellung 23,00 =& zuzlglich
Verpackung, Fracht und gesetzliche Mehrwertsteuer. Bei Unter-
schreitung wird der Mindestbestellwert berechnet.



Technische Daten

Werkstoffkombinationen Zulassiges Anzugsmoment
Merkblatt DVS 0904 auf Dehngrenze bezogen (Drehmoment)
Bolzenwerkstoff
Zuldssige Anzugsmomente (N x cm)
. (éi;?roei) Cuzn 37| EN AW- | EN AW-
Grundwerkstoff ’ WA, (Ms63) | AMg3 | -Al 99,5 Gewinde @ (nAWSnPZ) 4.8 A2-50 Cuzn 37 I—Eglll\j\g/\é
Stahl bis C 0,30 % 1 2 1 0 0 M3 5.03 80 50 60 40
i 9 0 2 0 0 0
Stahl bis € 0,60 % M4 8,78 180 110 130 90
Stahlblech verbleit,
verzinnt oder verzinkt 2 2 1 0 0 M5 14,2 360 230 270 190
max. 30 i
M6 20,1 610 380 450 310
Cr-Ni-Stahle, austenisch 2 1 2 0 0
M8 36,6 1500 950 1100 750
CuZn 37-Cuzn 30
(Ms 63-70) bleifrei 2 2 ! 0 0
Grenzzugkraft nach DIN 18800-1
Kupfer 2 2 2 0 0 (ohne Verformung):  Ng 4= Agp x fu,b,k/(1,25 x )
fu,b,k = Rm
Al 99- 2 1
9999,5 0 0 0 Angaben stellen nur Richtwerte dar, da Drehmoment und Mindestbruchlast
abhangig sind von der Festigkeit und Starke (Dicke) des Grundmaterials.
AlMg 3, AIMg 5, 0 0 0 : )
AlMgMn
Kurz- Mechanische
AIMgSi 0,5, AIMgSi 1 zeichen Werkstoffe Norm Eigenschaften
. e ' 0 0 0 2 2
AISi 5
48 Rm =420 N/mm?
( ) hweiRgesignet) " EN 20898-1 ReH > 340 N/mm?
1 = gut geeignet, schwetbgeeigne A5 =14%
2 = ausreichend geeignet T
je nach Anforderung, uT A2-50 Rm =500 N/mm?
0 = nicht schweilgeeignet. T (schweiRgeeignet) 2 | EN 180 3506:3| Rpo,2 =210 N/mm?
* = schweilgeeignet FD AL =20,6d
I1SO 426-1
Rm =370 N 2
CuzZn37 1SO 1638 m /mm
EN AW-Al 99,5 Rm =100 N/mm?
EN 573-3
EN AW-AIMg3 Rm =180 N/mm?

1) Bolzen aus unlegierten Stahlen sind schweilRgeeignet, wenn die Aufhartung
gering ist. Dies ist im allgemeinen bei einem C-Gehalt = 0,18% der Fall.
Bolzen aus Automatenstéhlen sind im allgemeinen nicht geeignet. Die
Desoxydationsart muf3 mindestens FN aufweisen.

2) Bolzen aus nichtrostenden Stahlen sind im allgemeinen schweil’geeignet.
Bolzen aus Automatenstéhlen sind im allgemeinen nicht geeignet.



Standardmalfle

Gewindebolzen PT

DIN EN ISO 13918

—— D p—
| |
1 \ |
< \ ‘ ¢ I \
‘ ‘ A ‘ ‘
— ‘ ! —
D2 /‘
D1
—— D p—
1 | | 1
— ‘ ‘ 9
< ‘ ¢ I |
‘ } 1 A ? ‘
D2 | .|| /‘
D1
.. D _ D3 _
‘ ‘ Il
[ ! — T |
) | s/
< ‘ o ‘ -
‘ } 1 A B ? ‘
o /

D L D1 D2 L1 A B L2 a
+0,6 +0,2 +0,08 +0,05 max. +1°
M3 | < 45 | 0,60
g 0,55 [0,7-1,4 | 1,5
M4 | S| 55 |065
[%2]
23 ~L
M5 £ S| 65 03| 3
fE 0,80 (0,8-1,4 | 2
M6 | ©S | 75 | 0,75
< O
Q %
M8 | @ 9,0 0,85 3
Stift UT
DIN EN ISO 13918
D L D1 D2 L1 A L2 a
+0,1 +0,6 +0,2 +0,08 +0,05 +1°
@3 g . | 45 | 060
S < 055 | 0,7-1,4
@4 2% | 55 0,65 ~L
£ o -0,3 3°
a5 2 g 6,5 '
24 0,75 | 080 | 0,81,4
o6 22175
Innengewindebuchse IT
DIN EN ISO 13918
D L D1 D2 L1 A D3 T L2 a
+0,1 +0,6 +0,2 +0,08 | +0,05 +1°
@5 & 6,5 |0,75 0,80 M3 5
22
o6 | 29| 75075080 0814 M4 | 6 |-~L
o C 03 3°
E S .
071 |2 § M5 | &
@ o] 90 |075 (0,85 75
8 |28 M6




Standardmalfle

B1 L Flachstecker Typ F1
D S
S H Hi D B B1 L
} H 0.8 12 8 1,6 8 6.3 10
- i b
T EP T Toleranzen:
‘ S+0,06mm-HundL+0,3mm-DundB1+£0,1 mm-BundH1+0,2mm
| [ = ]
L\J
B
B1 L Doppelflachstecker Typ F2
D S
S H Hi D B B1 L
} i 0.8 12 8 15 8 6.3 10
— —)— —— —]-—
T :P T Toleranzen:
‘ S+0,05mm-HundL+0,3mm-DundB1+0,1 mm-BundHi+0,2mm
I [ = ]
L‘J
B

Isolierndgel Typ IN und IN-K mit Clip

Ausfihrung mit Zindspitze Typ IN oder Kegelspitze Typ IN-K
i D D1 L
@2 1,8 20-150
72,6 2,4 30- 150
@3 2,8 20-150
<

Toleranzen: Dund D1 £0,1 mm-L £ 0,5 mm

Tellerstifte mit Isolierung

- Abmessungen
A é L (mm) @Cin mm @D (mm)
(@) 191 30 2
S 25,4 30 2
A g 28,6 30 2
38,1 30 2
47,6 30 2
54,0 30 2




Kondensator-SchweilRbolzen mit Gewinde Kondensator-SchweilRbolzen mit Gewinde
Typ PT, Werkstoff: St 37-3 verkupfert (4.8 schweil’geeignet) Typ PT, Werkstoff: 1.4301/1.4303 (V2a) (A2-50 schweil3geeignet)

_l.nl'l'-\-\.
-
Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.
DxL DxL DxL DxL
M3x 6 B01020 M6x 8 B01265 M3x 6 B02000 M6 x 10 B02205
M3x 8 B01030 M6 x 10 B01270 M3x 8 B02005 M6 x 12 B02210
M3 x 10 B01035 M6 x 12 B01275 M3 x 10 B02010 M6 x 15 B02215
M3 x 12 B01040 M6 x 15 B01280 M3 x 12 B02015 M6 x 16 B02220
M3 x 15 B01045 M6 x 16 B01285 M3 x 15 B02020 M6 x 20 B02230
M3 x 16 B01050 M6 x 20 B01295 M3 x 16 B02022 M6 x 25 B02235
M3 x 20 B01060 M6 x 25 B01300 M3 x 20 B02025 M6 x 30 B02240
M3 x 25 B01075 M6 x 30 B01305 M3 x 25 B02035 M6 x 35 B02245
M3 x 30 B01080 M6 x 35 B01310 M3 x 30 B02040 M6 x 40 B02250
M6 x 40 B01315 M6 x 45 B02255
M4 x 6 B01095 M6 x 45 B01320 M4 x 6 B02050 M6 x 50 B02260
M4 x 8 B01105 M6 x 50 B01325 M4 x 8 B02060 M6 x 55 B02265
M4 x 10 B01110 M6 x 55 B01330 M4 x 10 B02065
M4 x 12 B01120 M4 x 12 B02070 M8 x 10 B02280
M4 x 15 B01125 M8 x 10 B01340 M4 x 15 B02075 M8 x 12 B02285
M4 x 16 B01130 M8 x 12 B01345 M4 x 16 B02080 M8 x 15 B02290
M4 x 20 B01140 M8 x 15 B01350 M4 x 20 B02085 M8 x 16 B02292
M4 x 25 B01145 M8 x 16 B01355 M4 x 25 B02090 M8 x 20 B02300
M4 x 30 B01150 M8 x 20 B01360 M4 x 30 B02095 M8 x 25 B02305
M4 x 35 B01155 M8 x 25 B01365 M4 x 35 B02100 M8 x 30 B02315
M4 x 40 B01160 M8 x 30 B01370 M4 x 40 B02105 M8 x 35 B02320
M8 x 35 B01375 M8 x 40 B02325
M5x 8 B01190 M8 x 40 B01380 M5x 8 B02130 M8 x 45 B02330
M5 x 10 B01195 M8 x 45 B01385 M5 x 10 B02135 M8 x 50 B02335
M5 x 12 B01200 M8 x 50 B01390 M5 x 12 B02140 M8 x 55 B02340
M5 x 15 B01205 M8 x 55 B01395 M5 x 15 B02145 M8 x 60 B02345
M5 x 16 B01210 M8 x 60 B01400 M5 x 16 B02147
M5 x 20 B01225 M5 x 20 B02150
M5 x 25 B01235 M5 x 25 B02160
M5 x 30 B01240 é» M5 x 30 B02165 é’
M5 x 35 B01245 M5 x 35 B02170
M5 x 40 B01250 Y M5 x 40 B02180 Y
M5 x 45 B01255 M5 x 45 B02185
— JE H A o i N
Kondensator-Schweif3bolzen mit Kondensator-Schwei3bolzen mit
Gewinde sind prinzipiell fur die i Gewinde sind prinzipiell fur die i
manuelle und vollautomatische manuelle und vollautomatische
Bolzenzufiihrung geeignet. Bolzenzufiihrung geeignet.



Kondensator-Schweil3bolzen mit Gewinde Kondensator-Schweil3bolzen mit Gewinde
Typ PT, Werkstoff: Cuzn 37 (Ms 63) Typ PT, Werkstoff: EN AW-AIMg 3

T,
._n_u.eu‘-\“"'“‘xhﬁx' \
-‘ T !}‘"‘J
-
| ]
Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.
DxL DxL DxL DxL
M3x 6 B03000 M5x 8 B03110 M3x 6 B04025 M6x 8 B04215
M3x 8 B03005 M5 x 10 B03115 M3x 8 B04030 M6 x 10 B04220
M3 x 10 B03010 M5 x 12 B03120 M3x 10 B04035 M6 x 12 B04225
M3 x 12 B03015 M5 x 15 B03125 M3 x 12 B04040 M6 x 15 B04230
M3 x 15 B03020 M5 x 16 B03127 M3x 15 B04045 M6 x 16 B04235
M3 x 16 B03022 M5 x 20 B03130 M3 x 16 B04047 M6 x 20 B04240
M3 x 20 B03025 M5 x 25 B03135 M3 x 20 B04060 M6 x 25 B04245
M3 x 25 B03030 M5 x 30 B03140 M3 x 25 B04065 M6 x 30 B04250
M3 x 30 B03035 M3 x 30 B04070 M6 x 35 B04255
M6x 8 B03155 M6 x 40 B04260
M4 x 6 B03050 M6 x 10 B03160 M4 x 6 B04085 M6 x 45 B04265
M4 x 8 B03055 M6 x 15 B03170 M4 x 8 B04090 M6 x 50 B04270
M4 x 10 B03065 M6 x 16 B03172 M4 x 10 B04095 M6 x 55 B04275
M4 x 12 B03070 M6 x 20 B03175 M4 x 12 B04100
M4 x 15 B03075 M6 x 25 B03180 M4 x 15 B04105 M8 x 10 B04276
M4 x 16 B03080 M6 x 30 B03185 M4 x 16 B04107 M8 x 12 B04278
M4 x 20 B03085 M4 x 20 B04115 M8 x 15 B04280
M4 x 25 B03090 M4 x 25 B04120 M8 x 16 B04281
M4 x 30 B03095 M4 x 30 B04130 M8 x 20 B04285
M4 x 35 B03100 M4 x 35 B04135 M8 x 25 B04290
M4 x 40 B03105 M4 x 40 B04140 M8 x 30 B04295
M5x 8 B04160
M5 x 10 B04165
M5 x 12 B04170
M5 x 15 B04175
M5 x 16 B04177
M5 x 20 B04185
M5 x 25 B04190
- L - M5 x 30 B04195 - b e
M5 x 35 B04200
Y M5 x 40 B04205 |
M5 x 45 B04210
_ 4 I N0 — B T - 0O
Kondensator-Schwei3bolzen mit Kondensator-Schweil3bolzen mit
Gewinde sind prinzipiell fur die “ Gewinde sind prinzipiell fur die ﬂ
manuelle und vollautomatische manuelle und vollautomatische
Bolzenzufuhrung geeignet. Bolzenzufiihrung geeignet.



Kondensator-Schweil3stifte Kondensator-Schweif3stifte

Typ UT, Werkstoff: St 37-3 verkupfert (4.8 schweiRgeeignet) Typ UT, Werkstoff: 1.4301/1.4303 (V2a) (A2-50 schweil3geeignet)
Abmessung  Bestell-Nr. Abmessung  Bestell-Nr. Abmessung  Bestell-Nr. Abmessung  Bestell-Nr.
DxL DxL DxL DxL
3x 6 B06005 6x10 B06305 3x 6 B07000 6 x 10 B07305
3x 8 B06010 6x12 B06310 3x 8 B07002 6x12 B07310
3x10 B06015 6x15 B06315 3x10 B07005 6x15 B07315
3x12 B06020 6 x 20 B06325 3x12 B07006 6x16 B07316
3x15 B06025 6 x 25 B06330 3x15 B07007 6 x 20 B07320
3x20 B06035 6 x 30 B06335 3x16 B07008 6x25 B07325
3x25 B06040 6 x 35 B06345 3x20 B07010 6 x 30 B07330
6 x 40 B06350 3x25 B07015 6x35 B07335
4x 8 B06055 6 x 40 B07340
4x10 B06065 7,1x10 B06399 4x 8 B07105 6 x 45 B07345
4x12 B06075 7,1x12 B06400 4x10 B07110 6 x 50 B07350
4x15 B06080 7,1x15 B06405 4x12 B07115
4x20 B06085 7,1x20 B06410 4x15 B07120 7,1x10 B07400
4x25 B06090 7,1x25 B06412 4x16 B07121 7,1x12 B07405
4 x 30 B06095 7,1x30 B06414 4x20 B07125 7,1x15 B07410
4 x 35 B06100 4x25 B07130 7,1x16 B07411
4x30 B07132 7,1x20 B07415
5x 8 B06205 4x35 B07135 7,1x25 B07417
5x 10 B06215 7,1x 30 B07420
5x12 B06220 5x 8 B07205 7,1x35 B07422
5x15 B06225 5x10 B07210 7,1 x40 B07424
5x 20 B06240 5x12 B07215 7,1x45 B07426
5x25 B06245 5x15 B07220 7,1 x50 B07428
5x 30 B06250 5x16 B07221 7,1 x55 B07430
5x35 B06255 5x 20 B07225
5x40 B06260 5x25 B07230
5x 30 B07235
5x35 B07240
5x 40 B07245
<—L> <—L>
| !
—EH— 14— 0 —e 4+ 0o
Die Schweif3stifte sind prinzipiell fir | Die Schweil3stifte sind prinzipiell fir i
die manuelle und vollautomatische die manuelle und vollautomatische
Bolzenzufiihrung geeignet. Bolzenzufuhrung geeignet.



Kondensator-Schweil3stifte Kondensator-Schweif3stifte
Typ UT, Werkstoff: Cuzn 37 (Ms 63) Typ UT, Werkstoff: EN AW-AIMg 3

-
Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.
DxL DxL DxL DxL
3x 6 B09000 5x 8 B09055 3x 6 B08000 6 x 10 B08305
3x 8 B09002 5x10 B09060 3x 8 B08005 6x12 B08310
3x10 B09005 5x15 B09062 3x10 B08010 6 x 15 B08315
3x12 B09006 5x 20 B09064 3x12 B08012 6x20 B08320
3x15 B09007 5x25 B09066 3x15 B08015 6 x 25 B08325
3x20 B09011 5x30 B09065 3x20 B08025 6 x 30 B08326

6 x 35 B08327

4x 8 B09010 6 x 10 B09100 4x 8 B08115
4x10 B09015 6 x 15 B09102 4x10 B08120 7,1x10 B08398
4x15 B09020 6 x 20 B09104 4x15 B08130 7,1x12 B08399
4x20 B09023 6 x 25 B09105 4x20 B08135 7,1x15 B08400
4x25 B09025 4x 25 B08140 7,1x20 B08405
7,1x25 B08406
5x 8 B08205 7,1x30 B08407

5x 10 B08210

5x15 B08220

5x 20 B08225

5x25 B08230

5x 30 B08235

Die Schweif3stifte sind prinzipiell fir Die Schweif3stifte sind prinzipiell fir

die manuelle und vollautomatische L die manuelle und vollautomatische L

Bolzenzufiihrung geeignet. Bolzenzufiihrung geeignet.




Kondensator-Schweif3bolzen mit Grobgewinde
Ségezahn- oder Tannenbaumbolzen mit Zundspitze

Kondensator-Schweif3bolzen mit Grobgewinde
Séagezahn- oder Tannenbaumbolzen mit Kegelspitze

Abmessung (D x L) | Bestell-Nr.
5x 9 B05000
5x 14,2 B05005
5x18 B05007
5x25 B05010

Schweil3bolzen mit Ziindspitze fir das BolzenschweiRen mit

Spitzenziindung
~ -
- ~

Zuverlassig schweilRen

-

Einfach montieren

~ ~

Blitzschnell befestigen

&

Abmessung (D x L) | Bestell-Nr.
5x 9 B05100
5x 12 B05102
5x 14,2 B05105
5x18 B05107
5x25 B05110

Schweil3bolzen ohne Ziindspitze fir das Kurzzeitbolzenschweil3en
mit Hubziindung




Innengewindebuchsen

Typ IT, Werkstoff: St 37-3 verkupfert (4.8 schweil3geeignet)

Innengewindebuchsen

Typ IT, Werkstoff: 1.4301/1.4303 (V2a) (A2-50 schweil3geeignet)

Abmessung Bestell-Nr.| Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.| Abmessung Bestell-Nr.
D3xTxDxL D3xTxDxL D3xTxDxL D3xTxDxL
M3x4 xD5x 6 B10000 M5x6 xD7,1x10 B10400 M3x4 x5x 7 B11000 M5x6 x7,1x10 B11200
M3x4 xD5x 7 B10100 M5x6 xD7,1x12 B10405 M3x45x5x 8 B11005 M5x6 x7,1x12 B11205
M3x45xD5x 8 B10110 M5x6 xD7,1x15 B10410 M3 x5 x5x10 B11010 M5x6 x7,1x15 B11210
M3 x5 xD5x10 B10130 M5x6 xD7,1x16 B10411 M3 x5 x5x12 B11015 M5x6 x7,1x16 B11215
M3 x5 xD5x12 B10140 M5x6 xD7,1x20 B10415 M3 x5 x5x15 B11020 M5x6 x7,1x20 B11220
M3x5 xD5x15 B10160 M5x6 xD7,1x25 B10420 M3 x5 x5x16 B11022 M5x6 x7,1x25 B11222
M3 x5 xD5x16 B10162 M5x6 xD7,1x30 B10425 M3 x5 x5x20 B11025 M5x6 x7,1x30 B11225
M3 x5 xD5x20 B10170 M3 x5 x5x25 B11030
M3 x5 xD5x25 B10177 M3 x5 x5x30 B11035
M3 x5 xD5x30 B10185
M4x5 x6x 8 B11100
M4 x5 xD6x 8 B10300 M4 x6 x6x10 B11105
M4 x6 xD6x 10 B10305 M4x6 x6x12 B11110
M4x6 xD6x12 B10310 M4x6 x6x15 B11115
M4 x6 xD6x15 B10315 M4x6 x6x16 B11116
M4 x6 xD6x16 B10320 M4 x6 x6x20 B11125
M4 x6 xD6x20 B10335 M4x6 x6x25 B11135
M4 x6 xD6x25 B10340 M4 x6 x6x30 B11140
M4 x6 xD6x30 B10345 M4x6 x6x35 B11145
M4 x6 xD6x 35 B10350 M4 x6 x6x40 B11150
M4 x6 xD6 x40 B10360
Die Innengewindebuchsen sind Die Innengewindebuchsen sind
stirnseitig plan ausgefiihrt. Die - L stirnseitig plan ausgefiihrt. Die I S
Bohrungen verlaufen zentrisch und Bohrungen verlaufen zentrisch und
der Gewindeeinlauf ist mit einer der Gewindeeinlauf ist mit einer \
Fase versehen. Die Buchsen sind Fase versehen. Die Buchsen sind
prinzipiell fur die manuelle und voll- **'4@4 — a} prinzipiell fir die manuelle und voll- ,7,‘@4, fa
automatische Bolzenzufuhrung automatische Bolzenzufiihrung
geeignet. . = geeignet. . & A




Innengewindebuchsen
Typ IT, Werkstoff: CuzZn 37 (Ms 63)

Innengewindebuchsen
Typ IT, Werkstoff: EN AW - AlMg 3

o

..,.r-""-"'-‘-

-
Abmessung Bestell-Nr.| Abmessung Bestell-Nr.
D3xTxDxL D3xTxDxL
M3x45x5x 8 B13000 M5x6 x7,1x10 B13100
M3 x5 x5x10 B13005 M5x6 x7,1x15 B13102
M3 x5 x5x15 B13020 M5x6 x7,1x20 B13105
M3 x5 x5x20 B13025
M3 x5 x5x25 B13027
M3 x5 x5x30 B13030
M4 x5 x6x 8 B13050
M4 x6 x6x10 B13060
M4 x6 x6x12 B13065
M4x6 x6x15 B13070
M4 x6 x6x20 B13075
Die Innengewindebuchsen sind
stirnseitig plan ausgefihrt. Die I
Bohrungen verlaufen zentrisch und
der Gewindeeinlauf ist mit einer
Fase versehen. Die Buchsen sind
prinzipiell fur die manuelle und voll- **"@**' [a}
automatische Bolzenzufiihrung
geeignet. &
T

Abmessung Bestell-Nr.| Abmessung Bestell-Nr.
D3xTxDxL D3xTxDxL
M3x4 x5x 7 B12000 M5x6 x7,1x10 B12200
M3x45x5x 8 B12005 M5x6 x7,1x12 B12205
M3 x5 x5x10 B12020 M5x6 x7,1x15 B12210
M3 x5 x5x12 B12025 M5x6 x7,1x20 B12215
M3 x5 x5x15 B12040
M3 x5 x5x16 B12045
M3 x5 x5x20 B12060
M3 x5 x5x25 B12065
M3 x5 x5x30 B12075
M4 x5 x6x 8 B12100
M4 x6 x6x10 B12105
M4 x6 x6x12 B12110
M4 x6 x6x15 B12120
M4 x6 x6x20 B12125
M4 x6 x6x25 B12130
M4 x6 x6x30 B12135
M4x6 x6x35 B12140
Die Innengewindebuchsen sind
stirnseitig plan ausgefihrt. Die - L
Bohrungen verlaufen zentrisch und
der Gewindeeinlauf ist mit einer \
Fase versehen. Die Buchsen sind
prinzipiell fur die manuelle und voll- **'*@L' [a}
automatische Bolzenzufiihrung
geeignet. & A
T




Isoliernagel Isoliernagel

Typ IN, Werkstoff: Stahl 4.8 verkupfert Typ IN-K, Werkstoff: Stahl 4.8 verkupfert

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.
DxL DxL DxL DxL
2 x 20 B14495 2,6x 30 B15005 2 x 20 B14000 2 x 60 B14030
2 x 25 B14497 2,6 x 50 B15020 2 x 25 B14005 2 x 65 B14035
2 x 30 B14500 26x 65 B15030 2 x 30 B14010 2 x 70 B14040
2 x 40 B14505 2,6x 85 B15032 2 x 40 B14020 2 x 85 B14050
2 x 50 B14510 2,6 x 100 B15035 2 x 50 B14025 2 x100 B14055
2 x 60 B14512 2,6 x 150 B15045
2 x 65 B14515
2 x 70 B14520 3 x 20 B15100 L
2 x 85 B14525 3 x b0 B15120
2 x100 B14529 3 x 65 B15125 e
2 x110 B14530 3 x 85 B15130
2 x120 B14535 3 x100 B15135 = -
2 x150 B14550 3 x 150 B15150 A

N — =

Typ IN, Werkstoff: A2-50 (V2a) v

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.
DxL DxL

2 x 30 B15510 3 x 30 B16000
2 x 50 B15525 3 x 50 B16005
2 x 65 B15535 3 x 6b B16010
2 x 85 B15550 3 x 85 B16015
2 x100 B15555 3 x100 B16020
2 x150 B15575 3 x150 B16030
2,6x 30 B15698

2,6 x 50 B15699

2,6 x 65 B15700

2,6x 85 B15705

2,6 x 100 B15710

2,6 x 150 B15715




Flachstecker 6,3, Typ F1,
Doppelflachstecker 6,3 Typ F2 Tellerstifte mit Isolierung

Flachstecker 6,3, Typ F1

Werkstoff Bestell-Nr.

Stahl, S 185, verk. B18000 1

rostfr. Stahl V2a (1.4301/03) B18020 S

Messing, Cu Zn 37 (Ms 63) B18040 A

AlMg 3 B18050

Flachstecker 6,3, Typ F2 Abmessung (D x L x C) Bestell-Nr.

2x19,1 x 30 B17500
2x25,4x30 B17504
2x28,6x30 B17505
2x38,1x30 B17515
2 x47,6x30 B17520
2 x54,0x30 B17525

Werkstoff Bestell-Nr.

Stahl, S 185, verk. B18005

rostfr. Stahl V2a (1.4301/03) B18030

Messing, Cu Zn 37 (Ms 63) B18045 -
-

-
AlMg 3 B18055 *



SchweilRelemente

Bolzenschweil3en mit Hubzindung SchweiRbolzen mit Gewinde
(< T
54-59
Schweil3bolzen mit Gewinde
fur das Kurzzeitbolzen- ~
schweil3en S
60-61
Kopfbolzen und Betonanker
62-63
Innengewindebuchsen
64-65
Wir bieten Ihnen alle Proukte, .
die Sie firr das BolzenschweiRen Keramikringe
mit Hubziindung bendtigen.
Unsere Produkte werden nach JF
strengen Quialitatssicherungs-
vorschriften gefertigt. Sie sind -

aufeinander abgestimmt und
arbeiten prazise und zuverlassig.

Wir weisen ausdricklich darauf
hin, dass wir ausschlieR3lich
SOYER-Hubziindungsbolzen in
“Prazisions-Drehteilqualitat* fer-
tigen. Diese Bolzen sind weder
preislich noch qualitativ mit
‘““geschlagenen/gepressten
Bolzen vergleichbar.



Funktionsbeschreibung

Kurzzeitbolzenschweif3en mit Hubziindung

» geringe Einbrenntiefe von ca. 0,4 mm

» Einsatz ab einer Blechdicke von 0,6 mm

» Gewdbhrleistung besonders sicherer, gleichmafiiger und repro-
duzierbarer BolzenschweilRverbindungen

» niedrige Anforderungen an die Einstellgenauigkeit und Aus-
flhrung der Bolzenspitze

» Einsatz speziell auch bei Werkstticken mit problematischen
Oberflachenbeschaffenheiten (Ol, Fett, Zink, Walzhaut, usw.)

Die Bolzenspitze berlihrt das
Werksttick.

Der Vorstrom wird gezundet.

Der Bolzen taucht in das Schweil3-
bad ein. Das Material erstarrt. Der
Bolzen ist aufgeschweildt.

10

Anwendungsbeispiele

Das Kurzzeitbolzenschweif3en mit Hubziindung ist eine Variante des
BolzenschweiRens mit Hubziindung und wird aufgrund der gerin-
gen Einbrenntiefe von ca. 0,4 mm ab einer Blechdicke von 0,6 mm
eingesetzt. Es gewaéhrleistet sichere, gleichméaRige und reproduzier-
bare BolzenschweiRverbindungen bei richtiger Einstellung der
Schweil3parameter. Der Einsatz ist bei Werkstiicken mit problemati-
schen Oberflachenbeschaffenheiten durch Versuchsschweiungen
zu erproben (siehe auch DVS-Merkblatt 0904 "Hinweise fur die
Praxis").

o
E -

7\%

)
>y

Die folgenden Darstellungen zei-
gen Anwendungsbeispiele aus
dem Maschinen-, Behalter-,
Fahrzeug- und Heizungsbau.
Dabei wurde das Kurzzeitbolzen-
schweifl3en mit Hubziindung
angewendet.

1




Funktionsbeschreibung

BolzenschweifRen mit Hubziindung

» Einbrenntiefe von ca. 1-3 mm

» Einsatz fir Werkstiicke ab 2 mm Dicke.

» Ausriistung der Bolzenschweif3er mit Hubziindung standardmaRig
auch fir den Betrieb mit Schutzgas

» Auswahimdglichkeit von Verfahrensvarianten je nach Anwendungsfall

» Erzeugung hochwertiger SchweiRverbindungen

» besondere Eignung fuir hohe und sicherheitstechnisch relevante
Anspriiche an die Schweiqualitat

» Bewdhrtes Verfahren im Stahlbau, Maschinenbau, Schiffsbau, usw.

Die Bolzenspitze beruhrt das
Werkstuick.

3

Der Bolzen hebt vom Werkstiick
ab. Der Lichtbogen wird
gezindet.

A
>

/1A

Der Bolzen taucht in SchweiRbad
ein. Das Material erstarrt. Der
Bolzen ist aufgeschweil3t.

= |

Anwendungsbeispiele

Das Bolzenschweil3en mit Hubziindung wird aufgrund der grof3eren
Einbrenntiefe von ca. 1-3 mm hauptséchlich an Werkstticken ab 2
mm Dicke eingesetzt. Das Bolzenschweil3en mit Hubziindung
erzeugt hochwertige SchweilRverbindungen mit vollflachiger, fehler-
freier Verbindung der Bolzenstirnseite mit dem Werkstuck. Der Ein-
satz dieses Verfahrens hat sich z. B. im Stahlbau, Maschinenbau,
Schiffsbau, Hoch- und Tiefbau, Kraft- und Kernkraftwerksbau, Kessel-
bau, Apparatebau, Isolierbau, Stahlbetonteilebau usw. bestens
bewéhrt. Je nach Anwendungsfall und Anforderung ist zu prifen,
welche Verfahrensvariante des Bolzenschweil3ens mit Hubziindung
zum Einsatz kommen soll.

Die folgenden Darstellungen zei-
gen Anwendungsbeispiele aus
dem Heizung-, Klima- und
Maschinenbau und aus der
Kélte- und Monatagetechnik.
Dabei wurde das Schweil3-
verfahren mit Hubziindung fir

i maximale Belastungen der
Schweildverbindungen ange-
wendet.




Allgemeine Hinweise

In den letzten Jahren sind viele Europaische Normen an die Stelle
der deutschen Normen getreten. Zahlreiche Fertigungsrichtlinien
muBten Uberarbeitet werden. Fir das Bolzenschwei3en sind dabei
besonders von Bedeutung.

- DIN EN ISO 14555 “Lichtbogenschweif3en von metallischen
Werkstoffen* als Ersatz fiir die DIN 8563-10

- DIN EN 1SO 13918 “Bolzen und Keramikringe zum Lichtbogen-
schweil3en* als Ersatz fiir die Normenreihe DIN 32500-1 bis -6
und DIN 32501-1 bis -5.

Als Hilfen fir die praktische Durchfiihrung sind die Merkblatter
DVS 0902 “Lichtbogenschweilen mit Hubziindung““und DVS 0904
“Lichtbogenschweil3en, Hinweise fiir die Praxis*, jeweils in ihrer
neuesten Ausgabe zu beachten.

In der DIN EN ISO 13918 sind die wichtigsten MaRe der nachfol-
genden Bolzen und Keramikringe enthalten. Die Kurzzeichen dieser
Norm basieren auf der englischen Bezeichnung (D=Drawn Arc,
F=Ferrule) und unterscheiden sich von der bisherigen SOYER-
Bezeichnung in Klammern.

Im nationalen Vorwort der deutschen Ausgabe der Norm DIN EN
ISO 13918 werden auch kurze Gewindebolzen (PD) mit durchge-
hendem Gewinde zugelassen und mit Keramikring UF verschweif3t
(Mafd Y entféllt). Diese Bolzenausfiihrung entspricht dem SOYER-
Bolzen MD. Wir haben daher diese Bezeichnung beibehalten.

SOYER-SchweilRbolzen sind die Voraussetzung fir ein gutes
Schweil3ergebnis. Dazu gehéren aber die richtige

- Schweilvorbereitung
- Wahl der Schweil3parameter
- SchweiRdurchfiihrung

gemal Merkblatt DVS 0904.

Kurzzeichen

Kurzzeichen

Bolzen fur Bolzen fur Keramikringe
Gewindebolzen PD (MP) PF
Gewindebolzen MD UF
Gewindebolzen RD (MR) RF

mit reduziertem Schaft

Stift ub UF
Kopfbolzen SD (KP) UF
Gewindebolzen mit Flansch FD (GK) -




Technische Hinweise

Male
SOYER-SchweilRbolzen, Stifte und Kopfbolzen entsprechen der DIN

EN ISO 13918. Die Bolzenabmessungen sind den beigefiigten MaR3-

tabellen zu entnehmen, Allgemeintoleranzen nach 7168-mittel. Als
Bolzenlénge ist immer die Lange nach dem Schweil3en angegeben.
Im Anlieferzustand sind die SOYER-Bolzen durchmesserabhangig
um 2 bis 4 mm SchweifRzugabe langer als das bestellte NennmaR.
Schweil3bolzen mit gednderten Toleranzen und Zwischen- und
Uberliangen sind auf Anfrage erhaltlich.

Bolzenwerkstoffe und Festigkeitsklassen

1. Unlegierter Stahl

SOYER-SchweiRbolzen werden standardmafig aus Stahl, Festig-
keitsklasse 4.8 nach DIN ISO 20898 Teil 1, mit hervorragender
Schweil3eignung hergestellt:

- Streckgrenze (ReH) min. 340 N/mm2

- Zugfestigkeit (Rm) min. 420 N/mm2

- Dehnung (A5) min. 14%

Diese Werkstoffspezifikationen entsprechen DIN EN ISO 13918 und
DIN EN ISO 14555.

Auf Wunsch werden die Analyse und mechanischen Eigenschaften
durch Werkszeugnisse nach DIN EN 10204-3.1B nachgewiesen.
SOYER-Kopfbolzen und Betonanker sind bauaufsichtlich vom
Institut fur Bautechnik in Berlin zugelassen (Zulassungs-Nr. Z-21.5-
1654).

2. Rost- und séurebesténdiger Stahl

SOYER- Schweil3bolzen aus rost- und séurebestandigem Material
werden standardméfig aus dem Werkstoff 1.4301 (A2-50) nach
DIN EN 10088-1 (X5 Cr Ni 18 10) mit folgenden
Festigkeitseigenschaften hergestellt:

- Streckgrenze (Rp0,2) min. 210 N/mm2

- Zugfestigkeit (Rm) min. 500 N/mm2

- Dehnung (As) min. 25%

Fur héhere Anforderungen an die Rost- und Saurebestandigkeit kon-
nen SOYER-Schweif3bolzen auch aus dem Werkstoff 1.4571 (X10
Cr Ni Mo Ti 18 10 fiir chlorhaltige Medien) geliefert werden.

Grundwerkstoffe

Fir das Aufschweien von SOYER-Schweil3bolzen sind als
Grundwerkstoffe, je nach Anforderung, die in Tabelle Seite 5 aufge-
flhrten Stahlsorten zu verwenden.

Oberflachenschutz

SOYER-Schweif3bolzen werden standardmaRig in blanker Ausfihrung
geliefert. Auf Wunsch kénnen folgende galvanische Oberflachen-
behandlungen vorgenommen werden:

a) galvanisch verzinkt

b) galvanisch verzinkt und gelbchromatiert

¢) galvanisch verkupfert

d) galvanisch vernickelt

Die Schichtdicken des Schutzes ergeben sich in Anlehnung an DIN
267, Teil 9. Damit darf die Toleranzgrenze 6 h nach DIN 13, Teil 20,
erreicht werden. Der Oberflachenschutz a) und b) verunreinigt das

Schweil3bad und beeintrachtigt die Schweiqualitat, so dass dieser
im Bereich der Schwei3spitze entfernt wird.

Bolzenausfihrung

SOYER-Schweif3bolzen sind standardmégRig in gedrehter Ausfiihrung
lieferbar und mit einer gedrehten Schweil3spitze versehen. In
Verbindung mit unserer Qualitatskontrolle ist somit eine gleichblei-
bende SchweilRqualitat gewahrleistet. Bei Bedarf kénnen die Bolzen
gegen Aufpreis zusatzlich mit einer Alukugel zur Desoxidation ver-
sehen werden (Anderungen vorbehalten).

SchweifRbadsicherung

SOYER-SchweiRbolzen kénnen wahlweise und je nach Anwendung
und Anforderung mit Keramikringen oder Schutzgas verschweif3t
werden. In einigen Fallen kann bis zu einem Bolzendurchmesser
von 10 mm sogar auf beides verzichtet werden, wenn nach dem
BolzenschweifRen mit Kurzzeithubziindung geschweif3t wird und die
Bolzen vorzugsweise mit Flansch und Kegelspitze versehen sind
(Bolzentyp FD). In allen Féllen bildet sich an der Schweil3verbindung
ein SchweilRwulst, dessen Durchmesser gro3er als der
Nenndurchmesser des Bolzens ist. Bei der Konstruktion der
Gegenstucke ist dies zu beriicksichtigen.

Gewindebolzentypen
SOYER-Schwei3bolzen stehen je nach Anwendungsfall in vier ver-
schiedenen Gewindebolzentypen zur Auswabhl.

1. Typ MD
Gewindebolzen mit durchgehendem Gewinde bis nahe an die
Schweil3spitze. Die max. Belastung ist identisch mit der
Belastung einer 4.8-Schraube.



Technische Hinweise

2. Typ PD
Gewindebolzen wie Typ MD, jedoch ist das Gewinde nicht bis
zur Schweil3spitze aufgewalzt. Der Durchmesser des gewindelo-
sen Teiles an der Schweil3spitze entspricht dem
Flankendurchmesser des Gewindes. Die max. Belastung ist
identisch mit der Belastung einer 4.8-Schraube.

3. Typ RD
Gewindebolzen mit durchgehendem Gewinde bis nahe an die
Schweil3spitze, die auf etwa den Kerndurchmesser des
Gewindes reduziert ist. Dadurch wird der Durchmesser des
Schweilwulstes kaum gréRer als der Durchmesser des
Gewindes. Allerdings wird die Tragkraft des Bolzens durch die
Reduzierung eingeschrankt. Die max. Belastung ist um 15% nie-
driger als die max. Belastung einer entsprechenden 4.8-
Schraube.

4. Typ FD
Gewindebolzen in neuer Ausfiihrung mit Flansch und Kegel-
spitze sowie durchgehendem Gewinde bis zum Flansch. Diese
Bolzen sind besonders geeignet fir die vollautomatische
Zufiihrung an Schweil3pistolen unter Verwendung von Schutzgas
anstelle von Keramikringen als Hilfsmittel. In einigen Féllen kann
bis max. M10 auch auf das Schutzgas verzichtet werden, wenn
die Bolzen nach dem Kurzzeithubziindungssystem verschweif3t
werden. Die max. Belastung entspricht der max. Belastung einer
entsprechenden 4.8-Schraube.

5. Typ SD
Kopfbolzen, d.h., Bolzen mit einem angestauchten Kopf, ohne
Gewinde, werden vorwiegend im Bauwesen als Diibel und zur
Betonverankerung eingesetzt. Die Abmessungen reichen von 10
bis 25 mm Durchmesser. Durch Kaltverformung haben sie eine
hoéhere Streckgrenze (= 350 N/mm2) und Festigkeit.

Qualitats- und Gltesicherung

SOYER-SchweiRbolzen werden in der Ausfiihrung m (mittel) nach
DIN 267, Teil 2, geliefert. Die Qualitatsgrenzlage (AQL) betragt 1,5
nach DIN 267, Teil 5. Der Lieferzustand ist entfettet und frei von
Fremdkdrpern. Die Mengentoleranz kann bis zu + 5% gegenuber
der Bestellmenge betragen. Die Gitesicherung wird im DVS-
Merkblatt 0902 (Juli 1998) “Lichtbogenschweif3en mit
Hubziindung* und mit DIN EN 1SO 14555 “Lichtbogenschweifl3en
von metallischen Werkstoffen* ausfiihrlich dokumentiert

Bestellhinweise

SOYER-SchweiRbolzen werden zu den beigefligten Verkaufs- und
Lieferbedingungen geliefert. Der Mindestbestellwert betragt pro
Bestellung Euro 23,00 zuzliglich Verpackung, Fracht und Mehrwert-
steuer. Sie erleichtern die Auftragsabwicklung, wenn Sie zu der
Bestell-Nr. noch folgende Angaben machen:

- Bolzentyp

- Bolzendurchmesser

- Bolzenlange

- Werkstoff

- Oberflachenschutz

Beispiel:
SOYER-SchweiRbolzen Typ MD, M12 x 35, 4.8 vernickelt.

Technische Anderungen vorbehalten.



Technische Daten

Zulassiges Anzugsmoment (Drehmoment)
Werkstoff: 4,8 (schweilRgeeignet)

M = 0,18; Rpo2 = 340 N/mm?

Anzugsmomente nach DVS 0904 (Nm)
Gewindedurchmesser | Bolzentyp MD, PD, FD Bolzentyp RD
M6 6,1 5,2
M8 15 13
M10 30 25
M12 53 45
M16 135 115
M20 260 225

Bei wichtigen Anwendungen ist das Anzugsmoment bei Beginn der

Verformung zu ermitteln.

Grenzzugkraft

Werkstoff: 4,8 (schweil’geeignet)

nach DIN 18800-1 (1990)
T Npg=Agen- F/(1,1 -y

2. Npg=Agy fupi/ (1,25 -y

f b = 400 N/mm? (Zugfestigkeit)

Grenzzugkraft (kN)

Gewindedurchmesser

Bolzentyp MD, PD, FD

Bolzentyp RD

M6 5,85 5,05
M8 10,65 8,78
M10 16,87 14,26
M12 24,62 20,62
M16 45,67 39,81
M20 71,73 62,20

Mindestbruchlast (Zugfestigkeit)

Bolzenwerkstoff Mindestzugfestigkeit Ry (N/mm?) Rer/po,2
4.8 (schweilgeeignet) 420 340
1.4301, A2-50

(schweilgeeignet) 500 210
Cu Zn 37 370

EN AW-Al Mg 3 180

Schweil3positionen

Kurzzeitbolzen-

Variante Hubzlndung mit | Hubzlindung mit . .
Keramikring Schutzgas schvv_gl&en mit
Hubzlindung
Schy\(eﬁ&— Bolzendurchmesser
positionen
% <25 mm <12 mm <12 mm
—{> <16 mm <10 mm
LF <20 mm <10 mm

Diese Angaben stellen nur Richtwerte dar, da Drehmoment und Mindest-
bruchlast abhangig sind von der Festigkeit und Starke (Dicke) des Grund-

materials.




Schweil3bolzen mit Gewinde
Typ MD, Werkstoff: Stahl 4.8 (schweifl3geeignet)

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.

DixL DixL

M6 x 15 B30625/01 M12 x 20 B30480/01

M6 x 20 B30626/01 M12 x 25 B30617/01

M6 x 25 B30627/01 M12 x 30 B30618/01

M6 x 30 B30628/01 M12 x 35 B30620/01
M12 x 40 B30622/01

M8 x 20 B30610/01

M8 x 25 B30611/01 M16 x 30 B32001/01

M8 x 30 B30609/01 M16 x 35 B32002/01

M8 x 35 B30608/01 M16 x 40 B32003/01

M8 x 40 B30607/01 M16 x 45 B32004/01
M16 x 50 B32000/01

M10 x 20 B30612/01

M10 x 25 B30614/01

M10 x 30 B30616/01

M10 x 35 B30613/01

M10 x 40 B30615/01

D1

| |

I I

T [

I_

|

D2 D3
D1 M6 M8 M10 M12 M16
D2 5,35 7,19 9,03 10,86 13,2
D3 8,5 10,0 12,5 14,5 17,0
H 3,5 3,5 4,0 45 5,0

L siehe Tabelle

Keramikring UF6 ‘ UF8 ‘ UF10 ‘ UF12 ‘ UF16

Die Nennmaf3e "D3" und "H" sind Durchschnittswerte. Sie kdnnen in der
Toleranz nach oben oder unten mit der Schweif3zeit oder Schweil3energie

der BolzenschweiRanlage reguliert oder verandert werden. Bei Ver-
wendung von Keramikringen als Hilfsmittel fir diesen Bolzentyp ist der

Keramikring “UF* erforderlich.
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Schweil3bolzen mit Gewinde

Typ RD, (mit redz. Spitze) Werkstoff: Stahl 4.8 (schweigeeignet)

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.

DixL DixL

M 6 x 15 B30295/01 M12 x 25 B30322/01

M 6x20 B30296/01 M12 x 30 B30324/01

M 6 x 25 B30297/01 M12 x 35 B30325/01
M12 x 40 B30326/01

M 8x 15 B30300/01 M12 x 45 B30327/01

M 8x20 B30302/01 M12 x 50 B30328/01

M 8x 25 B30304/01

M 8x30 B30306/01 M16 x 30 B30095/01

M 8x 35 B30307/01 M16 x 35 B30097/01

M 8x40 B30308/01 M16 x 40 B30100/01
M16 x 45 B30101/01

M10 x 20 B30310/01 M16 x 50 B30102/01

M10 x 25 B30312/01

M10 x 30 B30314/01

M10 x 35 B30316/01

M10 x 40 B30317/01

E D1
! ~ !
T < T
) o )
[
o)
||| E |
(=)
. 2 .
[} |
[
] E |
=
T (8] S E—
%]
w | T
D2 D3
D1 M6 M8 M10 | M12 M16 | M20
D2 4,7 6,2 7,9 9,5 13,2 | 16,5
D3 6,5 9,0 11,0 13,0 17,0 | 21,0
F 45 45 5,0 6,5 8,0 | 10,0
H 2,5 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0
L siehe Tabelle
Keramikring RF6 ‘ RF8 ‘ RF10 ‘ RF12 ‘ RF16 ‘RFZO

Die NennmafRe "D3" und "H" sind Durchschnittswerte. Sie kénnen in der
Toleranz nach oben oder unten mit der Schweil3zeit oder Schweil3energie

der BolzenschweiRanlage reguliert oder verandert werden. Durch die

Reduzierung ist die max. Belastung um 15% niedriger als bei den

Bolzentypen MD, PD und FD. Bei Verwendung von Keramikringen als
Hilfsmittel fur diesen Bolzentyp ist der Keramikring “RF*“ erforderlich.

56/57



Schweil3bolzen mit Gewinde
Typ RD, (mit redz. Spitze) Werkstoff: A2-50 (schwei3geeignet)

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.

DixL DixL

M 6 x 15 B30200/01 M12 x 25 B30282/01

M 6 x 20 B30202/01 M12 x 30 B30284/01

M 6 x 25 B30204/01 M12 x 35 B30286/01

M 6 x 30 B30206/01 M12 x 40 B30288/01
M12 x 45 B30290/01

M 8x 15 B30220/01 M12 x 50 B30292/01

M 8x 20 B30222/01

M 8x 25 B30224/01 M16 x 30 B30111/01

M 8x 30 B30226/01 M16 x 35 B30112/01

M 8x 35 B30228/01 M16 x 40 B30113/01

M 8 x40 B30230/01 M16 x 45 B30110/01

M10 x 20 B30255/01

M10 x 25 B30256/01

M10 x 30 B30258/01

M10 x 35 B30260/01

M10 x 40 B30262/01

E D1
| o |
i < i |
' o '
()
o)
@®©
|| |
; N ;
[ ]
2 |
| z
T [3) ‘
w
[T T ‘
‘ ] ‘ ! ‘
| D2 _ D3 4
D1 M6 M8 M10 M12 M16 | M20
D2 4,7 6,2 7,9 9,5 13,2 | 16,5
D3 6,5 9,0 11,0 13,0 17,0 | 21,0
F 45 45 5,0 6,5 8,0 | 10,0
H 2,5 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0
L siehe Tabelle
Keramikring RF6 ‘ RF8 ‘ RF10 ‘ RF12 ‘ RF16 ‘ RF20

Die Nennmaf3e "D3" und "H" sind Durchschnittswerte. Sie kdnnen in der
Toleranz nach oben oder unten mit der Schwei3zeit oder Schweif3energie

der BolzenschweiRanlage reguliert oder verandert werden. Bei Ver-

wendung von Keramikringen als Hilfsmittel fir diesen Bolzentyp ist der
Keramikring “RF** erforderlich.
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SchweilRbolzen mit Gewinde fir Kurzzeitbolzen-

schweilRen mit Hubziindung
Typ FD, verkupfert, Werkstoff: 4.8 (schweil3geeignet)

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.

DixL DixL

M5x 8 B04598 M8 x 10 B04641

M5 x 10 B04599 M8 x 12 B04639

M5 x 12 B04600 M8 x 15 B04640

M5 x 15 B04610 M8 x 16 B04642

M5 x 20 B04617 M8 x 20 B04650

M5 x 25 B04620 M8 x 25 B04655

M5 x 30 B04621 M8 x 30 B04656
M8 x 35 B04643

M6 x 10 B04624 M8 x 40 B04644

M6 x 12 B04625 M8 x 45 B04658

M6 x 15 B04630

M6 x 20 B04635

M6 x 25 B04632

M6 x 30 B04633

M6 x 35 B04634

M6 x 40 B04637

M6 x 45 B04638

M6 x 50 B04636

D1
Il Il
\ \ |
| | .
| |
|
‘ L 1 |
T  SNI—
D3 |
D1 M6 M8 M10 M12
D3 7,0 9,0 11,0 13,0
H 08-1,4 0,8-1,4 0,8-1,4 08-1,4
L siehe Tabelle

Das Nennmaf3 "H" ist ein Durchschnittswert. Er kann in der Toleranz

nach oben oder unten mit der Schweil3zeit oder Schweilenergie der
BolzenschweilRanlage reguliert oder verandert werden.
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Kopfbolzen und Betonanker
Typ SD, Werkstoff: Stahl S235J2G3 + C450

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.

DixL DixL

10x 50 B40010 19x 50 B40091

10x 75 B40012 19x 75 B40094

10 x 100 B40014 19 x 100 B40098

10 x 125 B40016 19 x 125 B40100

10 x 150 B40018 19 x 150 B40102

10 x 175 B40020 19 x 175 B40104
19 x 200 B40106

13x 50 B40022

13x 75 B40024 22x 75 B40060

13 x 100 B40026 22 x 100 B40064

13 x 125 B40028 22 x 125 B40068

13 x 150 B40030 22 x 150 B40070

13 x 175 B40032 22 x 175 B40072
22 x 200 B40074

16 x 50 B40040

16x 75 B40042

16 x 100 B40044

16 x 125 B40048

16 x 150 B40050

16 x 175 B40052

o D2
| | |
D e *
T ' T
| |
' U —
| |
D1 SchweilRwulst . T
] r
: f‘
Schweil3zugabe — D3 et
D1 10 13 16 19 22
D2 19 25 32 32 35
D3 12,5 17 21 26 30
H 4,0 5 7 9 10
K 7,1 8 8-13 8-13 8-13
L siehe Tabelle
Keramikring UF10 ‘ UF13 ‘ UF16 ‘ UF19 ‘ UF22

Die Nennmaf3e "D3" und "H" sind Durchschnittswerte. Sie kdnnen in der
Toleranz nach oben oder unten mit der Schweif3zeit oder Schweil3energie
der BolzenschweiRRanlage reguliert oder verandert werden. SOYER-

Kopfbolzen und Betonanker sind bauaufsichtlich/baurechtlich zugelassen
(Zulassungs-Nr. Z-21.5-1654).
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Innengewindebuchsen Innengewindebuchsen
Typ ID, Werkstoff: Stahl S235J2G3 + C450 Typ ID

Werkstoff: Stahl S235J2G3 + C450

Abmessung Bestell-Nr. | Abmessung Bestell-Nr.
DixBxD2xL DixBxD2xL
M6x7 x10x 15 B90000 M8x9 x12x15 B90020
M6 x7 x10x20 B90002 M8 x9 x12x20 B90022
M6x9 x10x25 B90004 M8 x 12 x 12 x 25 B90024
M6x9 x10x 30 B90006 M8 x 12 x 12 x 30 B90026
M6x9 x10x 35 B90008 M8 x 12 x 12 x 35 B90028
M6x9 x10x40 B90010
., b1 . D2 -
I ' Werkstoff: A2-50
\ I \ ]
o Abmessung Bestell-Nr. | Abmessung Bestell-Nr.
‘ ‘ DixBxD2xL DixBxD2xL
| | | o M6x7 x10x15 BY0050 | M8x9 x12x 15 B90070
T { M6 x7 x10x20 B90052 | M8x9 x12x20 B90072  64/65
\ M6 x9 x10x25 B90054 | M8x 12x12x25 B90074
| M6 x9 x10x30 B90056 | M8x 12x12x 30 B90076
T | M6 x9 x10x35 B90058 | M8x 12x12x 35 B90078
{ | M6 x9 x10x40 B90060
1
D1 M6 M8
B siehe Tabelle
D2 10,0 12,0
D3 13,0 16,0
H 4,0 5,0
L siehe Tabelle
Keramikring UF10 UF12

Die Nennmaf3e "D3" und "H" sind Durchschnittswerte. Sie kdnnen in der
Toleranz nach oben oder unten mit der Schweil3zeit oder Schweil3energie
der BolzenschweiRanlage reguliert oder verandert werden. Bei Ver-
wendung von Keramikringen als Hilfsmittel fur diesen Bolzentyp ist der
Keramikring “UF* erforderlich. Nicht angegebene Abmessungen und
Materialien auf Anfrage.




Keramikringe

fir SOYER-SchweiRbolzen, Typ UF, RF und PF

Typ UF (KN)

D2

UF6 | UF8 |UF10 | UF12| UF13| UF16| UF20 | UF19| UF22

DO | 62 | 82 [10,2| 12,2 |13,1| 16,3 | 20,5| 19,4 | 22,8

) , D1 | 115|150 |17,8 | 20,0| 22,2 | 30,0 | 32,8 | 30,8 | 38,5
D2 | 9,5 |11,0 (150 | 16,5| 19,9 | 26,0 | 26,1 | 26,1 | 30,7

H 87 |87 (100 | 10,7 | 11,1 | 13,0 | 14,2 | 16,7 | 18,6

A 4,7 | 47 | 52 60 | 63 | 85 | 95 | 11,9138

DO

Keramikringe Typ UF sind geeignet fiir Schwei3bolzen Typ MD, Z, SD u. ID

Typ RF (KR)

Typ PF (KP)

D2

RF6 RF8 RF10 RF12 RF16 RF20

DO 6,2 8,2 10,2 12,2 16,3 20,3
D1 12,2 15,3 18,5 20,0 26,5 32,0
D2 9,5 12,0 15,0 17,0 20,5 26,2
H 9,9 9,0 11,5 13,0 15,3 22,0
A 6,0 55 7,5 8,0 10,8 11,5

Keramikringe Typ RF sind geeignet fir SOYER-Schwei3bolzen Typ RD

PF6 PF8 PF10 PF12 PF16 PF20

DO 57 7,4 9,2 11,1 15,0 18,6
D1 11,5 15,0 17,8 20,0 26,0 33,8
D2 9,5 11,0 15,0 16,5 20,0 30,7
H 6,5 6,5 6,5 9,0 11,0 10,0
A 3,3 4,5 4,5 55 7,0 6,0

Keramikringe Typ PF sind geeignet fir SOYER-Schweif3bolzen Typ PD

DO

D1

Typ Bestell-Nr. Typ Bestell-Nr. Typ Bestell-Nr.
UF-6 B30902 RF-6 B30920 PF-6 B30940
UF-8 B30904 RF-8 B30922 PF-8 B30942
UF-10 B30906 RF-10 B30924 PF-10 B30944
UF-12 B30908 RF-12 B30926 PF-12 B30946
UF-13 B40084 RF-16 B30028 PF-16 B30048
UF-16 B30910 RF-20 B30930 PF-20 B30949
UF-20 B30911

UF-19 B40088

UF-22 B40090
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Verkaufs- und Lieferbedingungen

1. Geltung
Wir liefern ausschlie3lich zu den nachstehenden Bedingungen. Abweichende
Geschéftsbedingungen werden nicht anerkannt. Anderungen und Ergénzungen
unserer Bedingungen bedirfen der Schriftform.

2. Angebote, Abschlu3, Prospekte

2.1 Unsere Angebote sind freibleibend. Zwischenverkauf, technische Anderungen
und Preisédnderungen behalten wir uns vor, solange nicht der Liefervertrag
wirksam zustande gekommen ist.

2.2 Der Vertrag kommt erst mit unserer Annahme der Bestellung zustande. Sie
bedarf der Schriftform.

3. Preise
Die Preise gelten, soweit nicht ausdriicklich anders vereinbart, ab Werk aus-
schlie3lich Verpackung und zuziiglich Mehrwertsteuer und unverzollt.

4.  Zahlungsbedingungen

4.1 Die Rechnungen sind zahlbar innerhalb von 10 Tagen nach Rechnungsdatum
mit 2 % Skonto oder in 30 Tagen netto.

Der Kaufer ist zum Skontoabzug nur berechtigt, wenn er nicht mit anderen
Verbindlichkeiten uns gegeniiber im Verzug ist.

4.2 Wechsel werden nur nach vorheriger Vereinbarung hereingenommen. Spesen
gehen zu Lasten des Kaufers.

4.3 Ist der Kaufer in Verzug, hat er Verzugszinsen in Hohe von 3% tber dem
jeweiligen Bundesbankdiskontsatz zu bezahlen vorbehaltlich eines weiterge-
henden Schadens, wenn er nicht nachweist, daf} ein wesentlich geringerer
oder kein Schaden entstanden ist.

5. Lieferung

5.1 Die Gefahr geht mit Ubergabe an den Frachtfiihrer auf den Kaufer tiber, auch
wenn frachtfrei geliefert wird. Der Versand erfolgt nach billigem Ermessen auf
Rechnung des Kaufers. Eine Transportversicherung erfolgt nur auf besonderen
Wunsch und auf Rechnung des Kéufers. Der Kaufer wird einen etwa nicht
ordnungsgemaRen Zustand der Sendung sofort bei Empfang vom
Transportfuhrer oder dessen Beauftragten auf dem Frachtbrief bescheinigen
lassen.

5.2 Unvorhergesehene Ereignisse, welche die Lieferung der Ware unméglich
machen oder wesentlich erschweren und die wir nicht vorsatzlich oder grob
fahrlassig herbeigefiihrt haben, wie Betriebsstérungen, Arbeitskampf, allge-
meiner Rohstoffmangel verldngern eine Lieferzeit in angemessenem Umfang.

6. Mengentoleranz
Handelsuibliche Mengentoleranzen von + 5 % gegeniiber der Bestellmenge
sind vom Kéaufer anzunehmen.

7.  Abrufauftrage

7.1 Abrufauftrdge sind spatestens 12 Monate nach Auftragsdatum abzunehmen
und in vollem Umfang zu bezahlen.

7.2 Ist aufgrund der gesamten Abrufmenge ein glinstigerer Staffelpreis verein-
bart, sind wir zu einer Anpassung des Preises entsprechend der
Mengenstaffel berechtigt, wenn der Kaufer aus von ihm zu vertretenden
Grunden nicht die Gesamtmenge abnimmt.

7.3 Nach Ablauf der Frist fir einen Abrufauftrag sind wir berechtigt, nach schrift-
licher Nachfristsetzung an den Kaufer wegen der noch nicht abgenommenen
Mengen vom Vertrag zuriickzutreten oder Schadenersatz wegen
Nichterfillung zu verlangen.

8. Eigentumsvorbehalt

8.1 Wir behalten uns das Eigentum an den von uns gelieferten Waren bis zur
Zahlung aller unserer aus der Geschéftsverbindung jetzt oder kiinftig gegen
den Kéufer zustehenden Anspriiche vor.

8.2 Bei der Verarbeitung unserer Waren durch den Kaufer gelten wir als Hersteller
und erwerben Eigentum an den neu entstehenden Waren.

8.3

8.4

8.5

9.2

9.3

10.
10.1

10.

N

11.

12.
121
12.2

123

124

Erfolgt die Verarbeitung zusammen mit anderen Materialien, erwerben wir
Eigentum im Verhdltnis der Rechnungswerte unserer Waren zu dem der ande-
ren Materialien. Ist im Falle der Verbindung oder Vermischung unserer Waren
mit einer Sache des Kéufers diese als Hauptsache anzusehen, geht das
Miteigentum an der Sache in dem Verhaltnis des Rechnungswertes unserer
Waren zum Rechnungs- oder mangels eines solchen - zum Verkehrswert der
Hauptsache auf uns Uber. Der K&ufer gilt in diesen Féllen als Verwahrer.

Der Kéufer ist berechtigt, uber die in unserem Eigentum stehenden Waren im
ordentlichen Geschéftsgang zu verfiigen, solange er seinen Verpflichtungen
aus der Geschéftsverbindung mit uns rechtzeitig nachkommt. Die ihm aus der
Weiterverarbeitung oder der VerauBerung zustehenden Forderungen tritt er
hiermit an uns zur Sicherheit ab.

Der Kéufer hat uns Zugriffe auf die unter unserem Eigentum oder
Miteigentum stehenden Waren oder die abgetretenen Forderungen sofort mit-
zuteilen. Er hat die uns abgetretenen, von ihm eingezogenen Betrége sofort
an uns abzuflihren, soweit unsere Forderungen féllig sind.

Auf Verlangen des Kaufers geben wir die an uns aus dieser Vereinbarung
zustehenden Sicherungen frei, soweit sie unsere gesicherten Forderungen
um mebhr als 25 % Ubersteigen.

Gewahrleistung

Die gelieferte Ware ist sofort nach Menge und Qualitat zu prifen. Bei ord-
nungsgemafer Priifung sind uns erkennbare Beanstandungen unverziiglich
schriftlich mitzuteilen, spatestens innerhalb von acht Tagen nach Empfang der
Ware (Ausschluf3frist), andere Beanstandungen unverziglich nach ihrer
Entdeckung.

Wir leisten Gewahr firr die Dauer von sechs Monaten vom Tag des Gefahren-
Giberganges an nach unserer Wahl durch Ersatzlieferung oder Instandsetzung.
Schlagt die Ersatzlieferung oder Instandsetzung fehl, kann der Kaufer Herab-
setzung der Verglitung oder Riickgédngigmachung vom Vertrag geltend machen.
Soweit in Anfragen und Bestellungen oder unseren Prospektangaben oder im
Vertrag keine anderen Bedingungen enthalten sind, gelten im Zweifel fir die
Schweil3bolzen und Stifte hinsichtlich Oberflachenbeschaffenheit,
MaRgenauigkeit etc. die Bestimmungen nach DIN ISO 2768, Ausfiihrung
Mittel, als vereinbart.

Schadenersatz

Schadenersatzanspriiche des Kaufers gegen uns, gleich aus welchem
Rechtsgrund, insbesondere wegen Verletzung vertraglicher
Nebenverpflichtungen, unerlaubter Handlungen oder Verzug sind vorbehaltlich
Ziffer 10.2 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir die Eignung der gelie-
ferten Schweibolzen oder des Bolzenschweif3verfahrens fir bestimmte
Anwendungen und Einhaltung bestimmter Festigkeitswerte, auch soweit wir
in Zweifelsfallen VersuchsschweiBungen durchgefiihrt haben.

Der vorstehende Absatz gilt nicht, soweit uns oder unsere Erfullungsgehilfen
grobe Fahrlassigkeit oder Vorsatz trifft oder soweit zugesicherte
Eigenschaften fehlen.

Lieferungen an Nichtkaufleute

Ist der Kaufer nicht Kaufmann, éffentlich-rechtliche Korperschaft oder 6ffent-
lich-rechtliches Sondervermdégen, finden die vorstehenden Ziffern 5.2, 7.2,
und 9.1 dieser Bedingungen keine Anwendung.

Erfullungsort, Gerichtsstand, Sonstiges

Erfllungsort ist Miinchen.

Gerichtsstand ist Miinchen, soweit der Kaufer Vollkaufmann oder eine &ffent-
lich-rechtliche Korperschaft ist oder soweit der Kéufer seinen Sitz im Ausland
hat. Wir kdnnen jedoch auch am Sitz des Kaufers klagen. Es gilt deutsches
Recht.

Die Unwirksamkeit einzelner Bedingungen bertihrt nicht die Gultigkeit der
Ubrigen.

Eine Abtretung von Anspriichen aus diesem Vertrag durch den Kaufer ist aus-
geschlossen.
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Unser
Unternehmen
liegt in zentraler
Lage westlich
von Minchen.

Sie erreichen uns von

Norden

B471, Richtung Inning,

A96 Richtung Miinchen,
Abfahrt Worthsee, Richtung
Worthsee-Etterschlag

Osten

Mittlerer Ring Richtung A96,
A96 Richtung Lindau,
Abfahrt Wérthsee, Richtung
Worthsee-Etterschlag

Suden

Mittlerer Ring Richtung A96,
A96 Richtung Lindau,
Abfahrt Worthsee, Richtung
Worthsee-Etterschlag

Westen

A96 Richtung Miinchen,
Abfahrt Worthsee, Richtung
Worthsee-Etterschlag

Telefax

an: Heinz Soyer
Bolzenschweil3technik GmbH

Fax-Nr.: 08153-8030

Name: Hr. Ischebeck

von:

Fr./Hr.

Fax-Nr.:

Datum:

Ja, wir suchen wirtschaftliche Losungen mit der
automatisierten SOYER-Bolzenschweil3technik!

Informieren Sie uns Uber

0 SchweilRelemente

O Standardprogramm
O Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung
O Bolzenschweif3en mit Hubziindung

0 Wir erwarten einen unverbindlichen Besuch lhres
Fachberaters.
Terminvorschlag:

0 Senden Sie uns bitte Ihr
Schweil3bolzengesamtangebot mit Preisliste.

O Wir verwenden bereits ein Bolzenschweil3gerat
Typ

und wiinschen einen Leistungsvergleich mit lhren
Produkten.



